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（54）实用新型名称
     一种加工复杂曲面工件的设备

（57）摘要
     一种加工复杂曲面工件的设备，包
括台架和安装于台架上的加工工作台，加
工工作台由工作台面、第一侧板和第二侧
板组成，第一侧板利用第一转轴转动安装
于台架上，第二侧板利用第二转轴安装于
台架上，且第一转轴和第二转轴同轴线设
置；第一转轴动力连接有驱动设备，第一
转轴的外周设置有外齿轮，第一侧板上转
动安装角度规，角度规的一侧为与外齿轮
啮合的齿轮面，另一侧为指针，第一侧板
上设置有刻度盘，刻度盘处于指针的指示
位置。本实用新型结构简单，方便对工件
的多个加工面进行加工，提高了加工效
率，也提高了铣加工精确度，保证成品质
量。

权 利 要 求 书
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1.一种加工复杂曲面工件的设备，包括台架和安装于所述台架上的加工工 作台，
其特征在于：所述加工工作台由工作台面、第一侧板和第二侧板组成， 所述第一侧板
和所述第二侧板互相平行设置于所述工作台面的两端，且均与所 述工作台面垂直，所
述工作台面上安装有用以固定待加工工件的固定机构；所 述第一侧板利用第一转轴转
动安装于所述台架上，所述第二侧板利用第二转轴 安装于所述台架上，且所述第一转
轴和第二转轴同轴线设置；所述第一转轴动 力连接有驱动设备，所述驱动设备采用步
进电机，且所述步进电机利用蜗轮蜗 杆与所述第一转轴动力连接；所述第一转轴的外
周设置有外齿轮，所述第一侧 板上转动安装角度规，所述角度规的一侧为与所述外齿
轮啮合的齿轮面，另一 侧为指针，所述第一侧板上设置有刻度盘，所述刻度盘处于所
述指针的指示位 置。

2.如权利要求1所述的一种加工复杂曲面工件的设备，其特征在于：所述 固定机
构包括用以承托待加工工件的垫块，以及用以压持待加工工件的压块。

3.如权利要求2所述的一种加工复杂曲面工件的设备，其特征在于：所述 垫块的
一侧安装有顶板。

4.如权利要求1所述的一种加工复杂曲面工件的设备，其特征在于：所述 固定机
构还包括与所述工作台面垂直设置的导向杆。
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说 明 书
一种加工复杂曲面工件的设备

技术领域
本实用新型涉及机械加工技术领域，具体为一种加工复杂曲面工件的设备。
背景技术
叶轮是一类具有代表性且造型比较规范、典型的复杂零件，其形状特征明 显，工

作型面的设计涉及到空气动力学、流体力学等多个学科，因此曲面加工 手段、加工精
度和加工表面质量对其性能参数都有很大影响。现在对于叶轮的 精加工是通常采用数
控加工中心来完成，而选用数控铣削加工出来的叶片，因 为铣削加工的表面质量较
差，对叶片工作效率与疲劳强度等影响较大，且铣削 加工过程当中会产生微变形。同
时利用铣削加工叶片时，加工面积仅为铣刀前 端刀口走过的区域，只能对一个叶片的
一小部分进行加工。此方法不仅加工效 率较低，且叶轮的各种性能难以保证，为提高
加工质量和工效，充分满足产品 生产的要求是制造技术发展永恒的主题。

目前，采用的铣加工工装在对复杂曲面工件的加工面进行铣制时，加工完 一个加
工面后，需要将其拆下，重新夹装，使另一个加工面与铣刀对准。

这种方式极大的降低了加工的工作效率，增加了工人的劳动量，而且采用 重复夹
装定位的方式，也容易带来操作误差，降低了加工的精度，影响了最终 产品的质量。

实用新型内容
本实用新型所解决的技术问题在于提供一种加工复杂曲面工件的设备，从 而解决

上述背景技术中的问题。
本实用新型所解决的技术问题采用以下技术方案来实现：
一种加工复杂曲面工件的设备，包括台架和安装于所述台架上的加工工作 台，所

述加工工作台由工作台面、第一侧板和第二侧板组成，所述第一侧板和 所述第二侧板
互相平行设置于所述工作台面的两端，且均与所述工作台面垂直， 所述工作台面上安
装有用以固定待加工工件的固定机构；所述第一侧板利用第 一转轴转动安装于所述台
架上，所述第二侧板利用第二转轴安装于所述台架上， 且所述第一转轴和第二转轴同
轴线设置；所述第一转轴动力连接有驱动设备， 所述第一转轴的外周设置有外齿轮，
所述第一侧板上转动安装角度规，所述角 度规的一侧为与所述外齿轮啮合的齿轮面，
另一侧为指针，所述第一侧板上设 置有刻度盘，所述刻度盘处于所述指针的指示位
置。

本实用新型中，作为一种优选的技术方案，所述驱动设备采用步进电机。
本实用新型中，作为一种优选的技术方案，所述步进电机利用蜗轮蜗杆与 所述第

一转轴动力连接。
本实用新型中，作为一种优选的技术方案，所述固定机构包括用以承托待 加工工

件的垫块，以及用以压持待加工工件的压块。
本实用新型中，作为一种优选的技术方案，所述垫块的一侧安装有顶板。
本实用新型中，作为一种优选的技术方案，所述固定机构还包括与所述工 作台面

垂直设置的导向杆。
由于采用了以上技术方案，本实用新型具有以下有益效果：
本实用新型包括台架和安装于所述台架上的加工工作台，所述加工工作台 由工作

台面、第一侧板和第二侧板组成，所述第一侧板和所述第二侧板互相平 行设置于所述
工作台面的两端，且均与所述工作台面垂直，所述工作台面上安 装有用以固定待加工
工件的固定机构；所述第一侧板利用第一转轴转动安装于 所述台架上，所述第二侧板
利用第二转轴安装于所述台架上，且所述第一转轴 和第二转轴同轴线设置；所述第一
转轴动力连接有驱动设备，所述第一转轴的 外周设置有外齿轮，所述第一侧板上转动
安装角度规，所述角度规的一侧为与 所述外齿轮啮合的齿轮面，另一侧为指针，所述
第一侧板上设置有刻度盘，所 述刻度盘处于所述指针的指示位置。基于这种结构，本
实用新型能够利用驱动 设备驱动转轴转动，带动工作台面产生一定角度的倾斜，从而
可以直接对工件 不同面进行铣加工，无需重复夹装定位，而且利用角度规可以清楚的
看出工作 台面的倾斜角度，方便对其进行调整。

综上所述，本实用新型结构简单，方便对工件的多个加工面进行加工，提 高了加
工效率，也提高了铣加工精确度，保证了工件的成品质量。

附图说明
图1为本实用新型结构示意图；
图2为本实用新型俯视结构示意图；
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图3为本实用新型角度规的结构示意图；
图4为本实用新型顶板的结构示意图。
具体实施方式
为了使本实用新型实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白 了解，

下面结合具体实施例，进一步阐述本实用新型。
参见图1-图4，一种加工复杂曲面工件的设备，包括台架1和安装于所述台 架1上

的加工工作台2，所述加工工作台2由工作台面21、第一侧板22和第二 侧板23组成，所
述第一侧板21和所述第二侧板22互相平行设置于所述工作台 面21的两端，且均与所述
工作台面21垂直，所述工作台面21上安装有用以固 定待加工工件的固定机构，所述固
定机构包括用以承托待加工工件的垫块211、 以及用以压持待加工工件的压块212，所
述压块212利用螺柱213转动安装，所 述垫块211的一侧安装有顶板214，所述顶板214
利用一滑道215进行滑动安装， 同时利用紧固螺栓216进行紧固定位，所述固定机构还
包括与所述工作台面垂 直设置的导向杆217。

所述第一侧板22利用第一转轴221转动安装于所述台架1上，所述第二侧 板23利用
第二转轴231安装于所述台架1上，且所述第一转轴221和第二转轴 231同轴线设置；所
述第一转轴221动力连接有驱动设备3，所述第一转轴221 的外周设置有外齿轮222，所
述第一侧板22上转动安装角度规223，所述角度 规223的一侧为与所述外齿轮啮合的齿
轮面2231，另一侧为指针2232，所述第 一侧板22上设置有刻度盘224，所述刻度盘224
处于所述指针2232的指示位置。

本实施例中，所述驱动设备3采用步进电机，所述步进电机利用蜗轮蜗杆 与所述
第一转轴动力连接。涡轮蜗杆具有良好的自锁功能，避免了在加工过程 中出现的自转
现象。

以上显示和描述了本实用新型的基本原理和主要特征和本实用新型的优 点。本行
业的技术人员应该了解，本实用新型不受上述实施例的限制，上述实 施例和说明书中
描述的只是说明本实用新型的原理，在不脱离本实用新型精神 和范围的前提下，本实
用新型还会有各种变化和改进，这些变化和改进都落入 要求保护的本实用新型范围
内。本实用新型要求保护范围由所附的权利要求书 及其等效物界定。
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说 明 书 附 图

图1

图2

图3
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图4
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